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บทคัดย่อ  
 ความจ าเป็นและความสะดวกของการใชง้านจากแป้งฝุ่ นมาเป็นแป้งอดัแข็งใส่ในตลบัได้
พฒันาการโดยเติมสารช่วยยึดเกาะทั้งแบบแห้งและแบบเหลวลงในผงแป้งให้เกิดการยึดจบัตวัแข็ง
พอในขณะท่ีไม่แตกง่ายในการพกพาและขนส่งแต่สามารถทาเน้ือแป้งติดผิวปกคลุมได้อย่าง
เพียงพอ  การศึกษาสารยึดเกาะแบบแห้งแมกนีเซียมเมอริสเตทและพลาสติกพาวเดอร์น้ีเพื่อ
เปรียบเทียบกบัสารยึดเกาะเดิมท่ีใชแ้พร่หลายหรือแมกนีเซียมสเตียเรท   โดยศึกษาถึงประสิทธิภาพ
ต่างๆ ร่วมกันในการทดสอบดังน้ี  การทดสอบความหนาแน่นของผงแป้งก่อนและหลังการ
กระแทก  ความสามารถในการอดัของผงแป้ง   การทดสอบความสามารถในการไหล  การประเมิน
แรงอดัท่ีเหมาะสมของผงแป้ง  การทดสอบการทาและหลุดร่วงของผงแป้ง   การทดสอบการ
เกาะติดของเน้ือแป้งท่ีพฟัและท่ีผิว   การทดสอบความไม่สม ่าเสมอของสี   การทดสอบความเขม้
อ่อนของสี   การทดสอบแรงอดัและความสม ่าเสมอของแรงอดับนผวิแป้ง   การทดสอบความคงทน
ของต ารับแป้งอดัแข็ง   และการทดสอบความพึงพอใจของอาสาสมคัร   จากการทดสอบพบว่า
ต ารับท่ีใช้พลาสติกพาวเดอร์เป็นสารช่วยยึดเกาะมีค่าความพึงพอใจโดยรวมสูงสุด เท่ากบั 4.10 ± 
0.74 คะแนน และค่ามุมของการไหลของเน้ือแป้งท่ีดีท่ีสุด เท่ากบั 4.60 ± 0.38 องศา พลาสติกพาว
เดอร์จึงมีประสิทธิภาพสูงสุดในการยดึเกาะแป้งอดัแขง็ 
 
ค าส าคัญ: แมกนีเซียมเมอริสเตท / พลาสติกพาวเดอร์ / แป้งอดัแขง็ / สารช่วยยดึเกาะ 
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Abstract 
 The necessity and expediency of how to use powder for makeup from loose powder to 
pressed powder have developed from usage of binder in the formulation.  In order to make 
powder not too hard to pick up and not access of powder to fly away the selected binders were 
tested.  The study of magnesium myristate and plastic powder were tested compare with the 
tradition binder of magnesium stearate by the following of tapped and bulk density and powder 
compressibility test, angle of repose test, suitable pressed pressure test, fly away test, pick-up and 
transfer test, color streaking test, color intensity test, powder pressed pressure test, drop test, and 
satisfactory test of volunteer.   The study found out that the formula that used plastic powder as a 
binder had the highest score on satisfactory test at 4.10 ± 0.74 and best score on angle of repose at 
46.10 ± 0.38 degree.  This suggested that plastic powder was the highest binding efficacy in 
pressed powder formulation.    
 
Keywords: Magnesium Myristate / Plastic Powder / Pressed Powder / Binder 
 
บทน า ความส าคัญและทีม่าของปัญหา 
 ในอดีตผลิตภณัฑ์ประเภทแป้งฝุ่ นไดรั้บความนิยมอย่างแพร่หลาย การพกพาผงแป้งฝุ่ น
ไปใช้ในสถานท่ีและโอกาสต่างๆ จึงเพิ่มมากข้ึนตามล าดบั  ท าให้เกิดปัญหาของความสะดวกใน
การพกพาจากการร่ัวซึมและร่วงของผงแป้งจึงมีการคิดคน้การอดัผงแป้งฝุ่ นให้เป็นช้ินหรือเป็นกอ้น
โดยมีการใชส้ารช่วยยึดเกาะเสมือนเป็นกาวยึดเหน่ียวให้ผงฝุ่ นแป้งยดึเกาะกนัไดอ้ยา่งแข็งแรงพอดี
ไม่ท าใหเ้น้ือแป้งแข็งจนเกินไปหรือไม่อ่อนจนเกินไปท่ีสามารถแตกร้าวไดอ้ยา่งง่ายดาย การใชส้าร
ช่วยยึดเกาะทั้งแบบของเหลวหรือน ้ ามนัและแบบเป็นผงลกัษณะฝุ่ นแป้งหรือแบบแห้งจึงไดเ้กิดข้ึน
ใช้ช่วยในการอดัแป้งแข็งและสามารถใส่ตลบัท่ีสามารถพกพาไปใช้ไดใ้นสถานท่ีท่ีตอ้งการและ
สะดวก ต่อการขนส่งในจ านวนมากไม่ท าให้แตกง่าย โดยไดศึ้กษาทดลองเปรียบเทียบประสิทธิภาพ
ของการอดัแป้งแข็งของแมกนีเซียมเมอริสเตท (magnesium myristate) และ พลาสติกพาวเดอร์ 
(plastic powder) ท่ีก าลงัเพิ่งเร่ิมเป็นท่ีนิยมแพร่หลายและมีสรรพคุณในการช่วยยึดเกาะท่ีดี ในสูตร
ทดลองกบัสูตรควบคุมท่ีใช้แมกนีเซียมสเตียเรท (magnesium stearate) ซ่ึงเป็นสารช่วยยดึเกาะชนิด
เดิมเพื่อคน้หาความสามารถในการช่วยการอดัแป้งให้มีความแข็งแรงทนต่อการแตกร้าว  ตลอดจน
ประสิทธิภาพอ่ืนๆ เพื่อเป็นการทดสอบและยืนยนัผลเพื่อสามารถน าไปใชใ้นเชิงอุตสาหกรรม 
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วตัถุประสงค์ของการวจัิย 
 1. เพื่อทดสอบประสิทธิภาพการเป็นสารช่วยยึดเกาะของแมกนีเซียมเมอริสเตท 
(magnesium mysistate) และพลาสติกพาวเดอร์ (plastic powder) ในต ารับแป้งอดัแขง็ 
 2. เพื่อทดสอบความพึงพอใจในต ารับท่ีไดจ้ากการใชแ้มกนีเซียมเมอริสเตท (magnesium 
mysistate) และพลาสติกพาวเดอร์ (plastic powder) เป็นสารช่วยยดึเกาะ 
 
ขอบเขตการวจัิย  
 ศึกษาคน้ควา้ ทฤษฎี ท่ีเก่ียวขอ้งกบัองค์ประกอบของแป้งอดัแข็ง ทดสอบประสิทธิภาพ
และทดสอบความพึงพอใจของสารช่วยยึดเกาะแมกนีเซียมเมอริสเตทและพลาสติกพาวเดอร์ ใน
ต ารับแป้งอดัแขง็ 
  
การทบทวนวรรณกรรม      
 แป้งอดัแข็ง คือแป้งฝุ่ นท่ีน ามาอดัแข็งเพื่อสามารถใส่ในตลบัหรือภาชนะต่างๆ โดยใส่สาร
ช่วยยึดเกาะต่างๆ เพื่อให้จบักนัเป็นก้อนแข็งไม่หลุดร่วงง่าย อดัลงในจานอลูมิเนียม และน าไป
บรรจุต่อในภาชนะเตรียมไว ้โดยสามารถใชพ้ฟั (puff) ในการป้ายทาเพื่อใชง้าน ต ารับแป้งอดัแขง็ท่ี
ดีควรมีลกัษณะ ไม่ยากต่อการทาไม่เป็นฝุ่ นร่วงมาก ทาติดผิว ไม่หลุดร่วงจากผิวง่าย ไม่แตกหรือ
เปราะร้าวง่าย สีของแป้งตอ้งเรียบสม ่าเสมอ ไม่ซีด และไม่มีกล่ินเหมน็หืน (Hollenberg, 2016) 
 Binder  คือสารท่ีช่วยเพิ่มการเกาะตวัของวตัถุดิบท่ีเป็นผง แยกเป็นกลุ่มๆ ไดแ้ก่ สารยึด
เกาะชนิดแห้ง สารยึดเกาะชนิดน ้ ามนั สารยดึเกาะชนิดละลายน ้า สารยึดเกาะท่ีไม่รวมตวักบัน ้า สาร
ยดึเกาะชนิดอิมลัชัน่ (อรัญญา, 2533) 
 แมกนีเซียมสเตียเรท (magnesium stearate) เป็นเกลือ magnesium ของ stearic acid มี
ลกัษณะเป็นผงสีขาวมีกล่ินกรดเล็กนอ้ยไม่สามารถละลายน ้ า มีคุณสมบติัดูดซับความมนัและช่วย
ยดึเกาะระหวา่งสารอ่ืนๆ ใหจ้บัเป็นกอ้นเม่ืออดัแขง็ (Wenninger et al., 2000) 
 แมกนีเซียมเมอรีสเตท (magnesium myristate) ประกอบด้วยส่วนผสมของแมกนีเซียม 
(magnesium) และกรดไขมนัเมอรีสเตท มีผงสีขาวและมีกล่ินของแวก็ซ์ (Wenninger et al., 2000) 
 พลาสติกพาวเดอร์ (plastic powder) มีลกัษณะเป็นผงสีขาวออกเหลืองอ่อนๆ ไม่มีกล่ิน มี
ลกัษณะเป็นทรงกลม (spherical shape)  ขนาดตั้งแต่ 10 ถึง 15 ไมครอน มีค่า pH ท่ี 6-8 มีความนุ่ม
ล่ืน ชุ่มช้ืน และแหง้ในตวั ดูดซบัความมนั ไดเ้ป็นอยา่งดี (Nikkol, 2018) 
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วธีิด าเนินการวจัิย 
1. การออกแบบและพฒันาต ารับ 

  ประกอบไปดว้ยสูตรควบคุมหรือ T1 (control) ใหแ้มกนีเซียมสเตียเรทเป็นส่วนผสมของ
สารช่วยยึดเกาะในสูตร และสูตรทดลอง จ านวน 3 สูตร ประกอบไปดว้ยสูตร T2 ใช้แมกนีเซียมเม
อริสเตท สูตร T3 ใช้พลาสติกพาวเดอร์ และสูตร T4 ใช้แมกนีเซียมเมอริสเตทและพลาสติกพาว
เดอร์เป็นสารช่วยยดึเกาะ ดงัแสดงในตารางท่ี 1 
 
ตารางที ่1  สูตรต ารับแป้งอดัแขง็ (ดดัแปลงจาก Hollenberg, 2016) 

สารในต ารับ 
% W/W 

FUNCTION 
T1 T2 T3 T4 

Talcum q.s. q.s. q.s. q.s. base fillers 

Kaolin  5.00 5.00 5.00 5.00 absorbents 

Titanium dioxide 3.00 3.00 3.00 3.00 colorants 

Magnesium stearate 2.00 - - - dry binder 

Magnesium myristate - 2.00 - 2.00 dry binder 

Plastic powder - - 2.00 2.00 dry binder 

Iron oxides 3.00 3.00 3.00 3.00 colorants 

Mineral oil 4.50 4.50 4.50 4.50 liquid binder 

Lanolin oil 0.50 0.50 0.50 0.50 liquid binder 

Gluconolactone (and) sodium benzoate 1.00 1.00 1.00 1.00 preservatives 

วธีิผสมต ารับ ผสมดว้ยวธีิ geometric dilution โดยใชโ้กร่ง  

2. การประเมินต ารับ 
 2.1  Tapped and bulk volume ชัง่ผงแป้งแต่ละต ารับจ านวน 40 กรัม เทลงในกระบอกตวง 
ขนาด 100 มิลลิลิตร อ่านปริมาตรของผงในกระบอกตวง และยกกระบอกตวงให้สูงจากพื้น
ประมาณ 1 น้ิว แล้วปล่อยลงกระแทกบนผา้ท่ีรองไว ้จ านวน 200 คร้ัง อ่านปริมาตรของผงใน
กระบอกตวงอีกคร้ัง น าผลท่ีได้มาทดสอบค่าทางสถิติ one-way ANOVA และ Duncan multiple 
range test  
    2.2  หาค่า PERCENT COMPRESSIBILITY ( CARR’S INDEX ) (Pharmacy, 2016) 

Carr’s Index =  x 100 
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เม่ือ  Vb = Bulk  volume Vt = Tapped volume 
 

3. การทดสอบความสามารถในการไหล 
 โดยวดัไดจ้ากค่า angle of repose น าผงแป้งมาประเมินการไหลของอนุภาคดว้ยวิธี funnel 
method  (อรัญญา, 2533) น าผลท่ีไดม้าทดสอบค่าทางสถิติ one-way ANOVA 

4. การประเมินแรงอดัทีเ่หมาะสมส าหรับแป้ง 
 เม่ือผสมสูตรแป้งทั้ง 4 สูตร เสร็จเรียบร้อยแลว้จึงน ามาตอกอดัดว้ย เคร่ืองตอกอดัแป้ง รุ่น 
PP-AUTO ท่ีแรงอดั 1000 psi  1100 psi  1200 psi  1300 psi และ 1400 psi จากนั้นประเมินลกัษณะ
ทางกายภาพของต ารับท่ีได ้

5. การทดสอบการทาและการหลุดร่วงของผงแป้ง (fly-away) 
 โดยการวดัน ้ าหนกัของฝุ่ นแป้งท่ีหลุดออกมาจากการปัดแป้งในแนวขวางและให้ฝุ่ นแป้ง
ท่ีหลุดร่วงลงในภาชนะท่ีเตรียมไว ้จ  านวน 30 คร้ัง ท าสูตรทดสอบละ 3 คร้ัง  และน ามาหาค่าเฉล่ีย
น ้าหนกัฝุ่ นแป้งท่ีหลุดร่วงออกมา น าผลท่ีไดม้าทดสอบค่าทางสถิติ one-way ANOVA 

6. การทดสอบการเกาะติดของเนือ้แป้งทีพ่ฟัและทีผ่วิ (pick-up and transfer) 
   โดยใชผู้เ้ช่ียวชาญท าการใชพ้ฟัฟองน ้ าปัดแป้งในสูตร T1, T2, T3, T4 จ านวน 1 คร้ัง และ
สังเกตดูปริมาณเน้ือฝุ่ นแป้งท่ีเกาะบนพฟั จากนั้นน าพฟัท่ีมีเน้ือฝุ่ นแป้งดังกล่าวทาท่ีผิวสังเกต
ปริมาณแป้งท่ีติดท่ีพฟัและท่ีผวิแลว้ใหค้ะแนน  

7. การทดสอบความไม่สม ่าเสมอของสี (color streaking) 
 โดยวิธีใชพ้ฟัทาแป้งท่ีเตรียมไวปั้ดเน้ือแป้งหน่ึงคร้ัง และทาลงบนกระดาษสีขาว จ านวน   
3 คร้ัง และตรวจสอบดูวา่ปรากฏรายเส้นบนกระดาษทดสอบสีขาวหรือไม่ และท าการเปรียบเทียบ
ความแตกต่างของแต่ละสูตรทดลอง  

8. การทดสอบความเข้มอ่อนของสี 
 โดยใช้เคร่ืองมือวดัสี Colorimeter รุ่น CM-700d แสดงค่าวดัในสเกล CIELab จึงน าผลท่ี
ไดม้าทดสอบค่าทางสถิติ one-way ANOVA 

9. การทดสอบแรงอดัและความสม ่าเสมอของแรงอดับนผวิแป้ง 
   โดยใชเ้คร่ือง penetrometer กดวดัค่าความอดัแน่นของแป้ง grams/newton 

10. การทดสอบความคงทนของต ารับแป้งอดัแข็ง 
  โดยใช้เคร่ือง drop test ปล่อยผลิตภณัฑ์สูตร T1, T2, T3 และ T4 ปล่อยตกสู่พื้นแข็งเรียบ

ท่ีระดบัความสูง 50 เซนติเมตร จ านวน 6 คร้ัง สังเกตลกัษณะเน้ือแป้งอดัแขง็ทั้ง 4 สูตรวา่เกิดอาการ
แตกร้าวเป็นรอยเส้น ร้าวจากขอบจาน หรือเน้ือแตกหลุดออกมาจากจาน    
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11. การทดสอบความพงึพอใจของอาสาสมัคร 
 ใช้อาสาสมคัรเพศหญิง จ านวน 20 คน ดว้ยแบบสอบถาม โดยใชว้ิธีทดสอบแบบ Single 
blind เกณฑ์การคดัเขา้ เพศหญิง อายุ 21 – 55 ปี มีประสบการณ์การใชแ้ป้งอดัแข็ง สภาพผิว และสี
ผวิ เกณฑ์การคดัออก ตั้งครรภ ์มีโรคผวิหนงั มีประวติัการแพส้ารใดสารหน่ึงท่ีเป็นองคป์ระกอบใน
ต ารับ ใชร้ะยะเวลาทดสอบความพึงพอใจ จ านวน 5 วนั ลกัษณะการทาต ารับโดยทาใบหนา้บริเวณ
แกม้ทั้งสองขา้ง และน าผลท่ีไดม้าวเิคราะห์เปรียบเทียบ         

 
ผลการวจัิย  
ลกัษณะทางกายภาพของต ารับทีพ่ฒันาได้ 
 สูตรทดสอบทั้ง 4 สูตร มีลกัษณะของกองผงท่ีไม่แตกต่างกนั โดยการมองเห็นด้วยตา
เปล่า มีลกัษณะกองผงสีเน้ือละเอียดกระจายตวัซอ้นกนัอยู ่และมีความเขม้อ่อนของสีใกลเ้คียงกนั 
การทดสอบ tapped and bulk volume และ powder compressibility      
 ผลท่ีได้แสดงไวใ้นตารางท่ี 2 พบว่าค่าความหนาแน่นของผงแป้ง ค่าต ่าสุดคือ สูตรT4 
เท่ากบั 36.30 ± 4.94 %  แสดงถึงค่าความหนาแน่นของสูตรท่ีใช้ magnesium myristate และ plastic 
powder  จะมีอตัราการอดัแน่นท่ีดีท่ีสุด (Wenninger et al., 2000) 
 
ตารางที ่2  Tapped and bulk volume and powder compressibility and angle of repose 

สูตร 
Bulk Volume Tapped Volume Compressibility Angle of Repose 

Vb (ml) Vt (ml) C.I. (%) (θ) 

T1 76.67 ± 3.79ab 46.33 ± 1.53a 39.53 ± 1.08a 49.22 ± 1.55a 

T2 73.67 ± 7.64a 43.67 ± 1.15a 40.41 ± 4.65a 48.48 ± 2.53a 

T3 89.33 ± 5.13bc 51.33 ± 1.15ab 42.45 ± 2.44a 46.10 ± 0.38b 

T4 96.67 ± 6.66c 61.67 ± 7.64b 36.30 ± 4.94a 46.68 ± 1.62b 

หมายเหตุ: ตัวอักษรท่ีแตกต่างกันในคอลัมน์เดียวกัน แสดงคู่ ท่ี มีค่าเฉล่ียแตกต่างกันอย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติ (p < 0.05) ทดสอบดว้ย one-way ANOVA และ Duncan multiple range test 
 
การทดสอบความสามารถในการไหล 
 ผลท่ีได้แสดงไวใ้นตารางท่ี 2 พบว่าค่ามุมของการไหล (angle of repose) ในสูตร T3 
เท่ากบั 46.10 ± 0.38 องศา มีความสามารถในการไหลสูงสุด รองลงมา คือ T4 เท่ากบั 46.68 ± 1.62 
องศา, T2 เท่ากับ 48.48 ± 2.53 องศา, T1 เท่ากับ 49.22 ± 1.55 องศา ตามล าดับ ซ่ึงหมายถึงสูตร
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ทดลองทั้ ง 3 สูตร มีความสามารถในการไหลได้ดีกว่าสูตรควบคุม โดยมีพลาสติกพาวเดอร์มี
ประสิทธิภาพในการไหลสูงสุด 
 
การประเมินแรงอดัทีเ่หมาะสมส าหรับแป้ง 
 พบว่า สูตร T1, T2 มีค่าแรงอัดท่ี เหมาะสมท่ี 1300 psi และสูตร T3, T4 มีแรงอัดท่ี
เหมาะสมท่ี 1200 psi เม่ือน าต ารับทั้ง 4 มาตอกอดัดว้ยแรงอดัท่ีเหมาะสม จะไดล้กัษณะเน้ืออดัเรียบ
เนียนสม ่าเสมอ และปรากฏลายหนา้ของผา้อดัแป้งอยา่งชดัเจนเท่าเทียมกนั  
 
ตารางที ่3 การทดสอบ fly-away and pick-up and transfer and color streaking 

สูตร Fly-Away (mg) Pick-Up Transfer Color Streaking 

T1 143.5 ± 25.5a +++ +++ ไม่เกิดรอยร้ิว 
T2 183.1 ± 37.8a +++ ++ ไม่เกิดรอยร้ิว 
T3 108.0 ± 75.2a +++++ ++++ ไม่เกิดรอยร้ิว 
T4 164.6 ± 32.5a ++++ +++++ ไม่เกิดรอยร้ิว 

หมายเหตุ: ตัวอักษรท่ีแตกต่างกันในคอลัมน์เดียวกัน แสดงคู่ ท่ี มีค่าเฉล่ียแตกต่างกันอย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติ (p < 0.05) ทดสอบดว้ย one-way ANOVA และ Duncan multiple range test 
 
การทดสอบการทาและการหลุดร่วงของผงแป้ง (fly-away) 
 ผลท่ีได้แสดงไวใ้นตารางท่ี 3 พบว่าค่าการหลุดร่วงของผงแป้งสูตร T3 ท่ีใช้ plastic 
powder มีค่าต ่าสุด 108.0 ± 75.2 mg ส่วนสูตร T2 ท่ีใช้ magnesium myristate มีค่าสูงสุด ท่ี 183.1 ± 
37.8 mg ซ่ึงมีค่าการหลุดร่วงของผงแป้งในสูตรโดยรวมไม่แตกต่างกนั เม่ือทดสอบดว้ยกรรมวิธี
ทางสถิติ จากผลดังกล่าวข้างต้นจึงพอสรุปได้ว่าน ้ าหนักแรงตอกอดัเน้ือแป้งท่ีคดัเลือกมีความ
เหมาะสมกบัสูตรทดสอบทุกสูตร 
การทดสอบการเกาะติดของเนือ้แป้งทีพ่ฟัและทีผ่วิ (pick-up and transfer) 
 ผลท่ีไดแ้สดงไวใ้นตารางท่ี 3 พบวา่ สูตร T1 และ T2 มีผลท่ีใกลเ้คียงกนัทั้งการเกาะติด
ท่ีพฟัและท่ีผิวระดบัปานกลาง ส่วนสูตร T3 และ T4 มีผลท่ีใกลเ้คียงกนัทั้งการเกาะติดท่ีพฟัและท่ี
ผวิระดบัมากจนถึงมากท่ีสุด และมีปริมาณการทาติดผวิท่ีมากกวา่สูตร T1 และ T2 โดยสรุปสารยึด
เกาะแมกนีเซียมไมริสเตทและพลาสติกพาวเดอร์มีการเกาะติดเน้ือแป้งท่ีดีกวา่ 
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การทดสอบความสม ่าเสมอของสี (color streaking) 
 ผลท่ีไดแ้สดงไวใ้นตารางท่ี 3 พบว่าสารช่วยยึดเกาะท่ีใช้ในสูตรT1, T2, T3, T4 ไม่มีผล
ท าให้ปรากฏรอยร้ิวของสี (color streaking) เพียงแต่แสดงค่าความอ่อนเข้มของสีปรากฏอยู่บน
กระดาษทดสอบสีขาวเท่านั้น 
การทดสอบความเข้มอ่อนของสี 
 ผลท่ีไดแ้สดงไวใ้นตารางท่ี 4 พบว่า ค่า L* มีความแตกต่างกนั (p < 0.05) แต่ค่า a* และ 
b* ไม่แตกต่างกัน  หรือมีความหมายถึงลักษณะของสีทดสอบทั้ งหมดจะมีโทนสีอยู่ในระดับ
เดียวกนัแตกต่างท่ีความสวา่งของสีเท่านั้น โดยท่ี 4 สูตร มีค่า a* เป็น + หมายถึง มีโทนสีอยูใ่นแกน
ของสีแดง  b* เป็น + หมายถึง มีโทนสีอยู่ในแกนของสีเหลือง จากค่า  L* พบว่าสูตร T2 มีค่าสูง
ท่ีสุด คือ มีความสวา่งสูงสุด  อยา่งไรก็ดีผลน้ีไม่สามารถสังเกตไดด้ว้ยตาเปล่า 
 
ตารางที ่4 ผลการทดสอบความเขม้อ่อนของสี 

สูตร L* a* b* 

T1 69.38 ± 0.71b 11.91 ± 0.15a 19.74 ± 0.30a 
T2 71.20 ± 0.88a 11.92 ± 0.08a 19.13 ± 0.20a 
T3 69.63 ± 0.66ab 11.73 ± 0.07a 19.28 ± 0.16a 
T4 71.02 ± 0.36ab 11.75 ± 0.12a 19.00 ± 0.20a 

หมายเหตุ: ตัวอักษรท่ีแตกต่างกันในคอลัมน์เดียวกัน แสดงคู่ ท่ี มีค่าเฉล่ียแตกต่างกันอย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติ (p < 0.05) ทดสอบดว้ย one-way ANOVA และ Duncan multiple range test 
  
การทดสอบแรงอดัและความสม ่าเสมอของแรงอดับนผวิแป้ง 
 ผลท่ีไดแ้สดงไวใ้นตารางท่ี 5 พบวา่ สูตรท่ีมีความแข็งสูงสุด ไดแ้ก่ สูตร T3 มีค่า เท่ากบั 
73.87 ± 1.33g  รองลงมา สูตร T4 มีค่า เท่ากบั 69.80 ± 0.40g  ในขณะท่ีใชแ้รงตอกอดัเพียง 1200 psi 
ซ่ึงน้อยกว่าสูตร T1 และ T2 แสดงถึงความสามารถในการตอกอดัเน้ือแน่นของพลาสติกพาวเดอร์
ดีกวา่ในแรงตอกอดัท่ีต ่ากวา่ 
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ตารางที ่5 ค่าแรงอดัและความสม ่าเสมอของแรงอดับนผวิแป้ง 

สูตร แรงอดับนผวิแป้ง ±SD(g) 

T1 65.47 ± 0.50c 
T2 66.67 ± 0.81c 
T3 73.87 ± 1.33a 
T4 69.80 ± 0.40b 

หมายเหตุ: ตัวอักษรท่ีแตกต่างกันในคอลัมน์เดียวกัน แสดงคู่ ท่ี มีค่าเฉล่ียแตกต่างกันอย่างมี
นยัส าคญัทางสถิติ (p < 0.05) ทดสอบดว้ย one-way ANOVA และ Duncan multiple range test 
 
การทดสอบความคงทนของต ารับแป้งอดัแข็ง (drop test) 
 เม่ือทดสอบดว้ยเคร่ือง drop test พบวา่สูตร T3 มีความแข็งแรงคงทนมากสุดซ่ึงสามารถ
ทนได้ 6 คร้ัง รองลงมาจะเป็นสูตร T4 ทนได้ 5 คร้ัง ส่วนสูตร T1 และสูตร T2 มีความคงทนท่ี
เทียบเท่ากนั ซ่ึงทนได ้4 คร้ัง  แสดงถึงสารยึดเกาะพลาสติกพาวเดอร์มีประสิทธิภาพคงทนสูงสุด
และแป้งอาจเกิดการร้าวแตก ได ้3 รูปแบบ ดงัภาพท่ี 1 

  

 

 

 

               ก) แป้งร้าวกลาง                 ข) แป้งร้าวขอบ              ค)  แป้งแตก                                                     
ภาพที ่1  แสดงลกัษณะของแป้งอดัแขง็ท่ีทดสอบความคงทนของต ารับแป้ง 

 
การทดสอบความพงึพอใจของอาสาสมัคร 
 ผูว้จิยัไดท้  าการคดัเลือกกลุ่มตวัอยา่งอาสาสมคัร จ านวน 20 คน  ท าการทดสอบแป้งอดัแข็ง
เปรียบเทียบประสิทธิภาพ การทาเกล่ีย เน้ือสัมผสั การปกคลุมผิว การหลุดร่วงของผงแป้ง การ
ควบคุมความมนั และความพึงพอใจโดยรวม จ านวน 4 สูตรทดสอบ  คือสูตร T1 เปรียบเทียบกบั
สูตร T2  สูตรT3  และสูตร T4  โดยใชแ้บบสอบถามให้คะแนนหลงัการทดสอบทาแป้ง พบวา่สูตร
ท่ีดีท่ีสุด คือ สูตร T3 มีค่าความพึงพอใจโดยรวมสูงสุด เท่ากบั 4.10 ± 0.74 คะแนน หรือสารยดึเกาะ
พลาสติกพาวเดอร์มีความพึงพอใจสูงสุด โดยไม่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติ (p > 0.05) 
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ภาพที ่2 : กราฟเรดาร์ (radar chart) แสดงความพึงพอใจของสูตร T1, T2, T3 และ T4 
 จากภาพท่ี 2 จะปรากฏเห็นภาพท่ีชดัเจนว่า สูตร T3 หรือ สูตรท่ีมีสารยึดเกาะพลาสติก
พาวเดอร์เป็นสูตรท่ีดีท่ีสุดมีค่าความพึงพอใจโดยรวมสูงท่ีสุด โดยมีสูตร T2, T4, T1 รองลงมา
ตามล าดับ และสูตร T3 มีคุณสมบัติสูงสุดในการทาเกล่ีย (spreadability) และคุณสมบัติอ่ืนๆ 
ใกลเ้คียงกบัสูตร T2  
 
ข้อเสนอแนะ 
 1.  การทดสอบสารยดึเกาะควรจะกระท าภายใตสู้ตรต่างๆ ท่ีมีความหลากหลาย เช่น filler 
ประเภทต่างๆ ตลอดจนสารยดึเกาะแบบเหลว เพื่อเขา้ใจประสิทธิภาพของสารยดึเกาะในสูตรต่างๆ 
 2.  การหาแหล่งวตัถุดิบของสารยดึเกาะท่ีทดสอบเพิ่มเติม เพื่อเปรียบเทียบตน้ทุนของสาร
เน่ืองจากยงัมีผูผ้ลิตไม่มากนกัในตลาด 
 3.  การปรับเพิ่ม หรือลดปริมาณการใช้สารยึดเกาะในสูตรทดสอบ ควรจะมีการศึกษา
เพิ่มเติมต่อเน่ือง เขา้ใจปริมาณท่ีเหมาะสมท่ีสุดของสารยดึเกาะท่ีใชใ้นสูตรทดสอบ 
  
รายการอ้างอิง 
อรัญญา มโนสร้อย.(2533). เคร่ืองส าอาง เล่มท่ี2. กรุงเทพฯ : โอเดียนสโตร์. 
Hollenberg, CJ. Color Cosmetics : A Practical Guide to Formulation. New York: Allured 
 Publishing, 2016. 
Nikkol.(2018). Techincal data sheet; plastic powder d400. Retrieved from 
 https://cosmetics.specialchem.com/product/i-nikkol-nikkol-plastic-powder-d-400 on 
 May 15, 2018  
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